— | ' WARALTER

Engineering Kompetenz

Toczenie, wiercenie,
gwintowanie, frezowanie

Innowacyjne produkty
Wydanie 2025-2

_INNOWACYJNE PRODUKTY

-

R 1
B e

r
=1
P et

I;I:IJ._H_!ITI*_

1X.2e-enx




To the max.

Najnowsze generacje wysokowydajnych narzedzi do rowkowania

Narzedzia do rowkowania Groov-tec™ firmy Walter dostownie zwiekszajg wydajnosc¢ ,do maksimum® -

z maksymalna stabilnoscia, parametrami skrawania i gtebokoscia rowkowania. Dzieki unikalnemu na skale
Swiatowg podwdjnemu profilowi uzebienia i kontrolowanemu tamaniu widrdw, Groov-tec™ maksymalizuje
réwniez bezpieczenstwo procesu. Niezaleznie od tego, czy chodzi o rowkowanie, odcinanie, toczenie wzdtuzne
lub toczenie kopiowe: w potaczeniu z odpornymi na $cieranie materiatami skrawajacymi Walter Tiger-tec® Gold,
Groov-tec™ zwieksza trwatos¢ narzedzia o 30 do 150 procent!

Walter - Twdj Niezawodny Partner w zakresie rowkowania.
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Toczenie wg ISO
Geometria MN2, FM2, RM4, RP4 - dla W1011, W1211

Rowkowanie
System do rowkowania Groov-tec™ GD G5011
System rowkowania osiowego Groov-tec™ GD 65111
Groov-tec™ GD - wzmocniona listwa do rowkowania G5041

Ostrze do wytaczania wgtebnego Groov-tec™ GD G5042

Wiercenie w petnym materiale

Drivox-tec™ lkona DD170 Supreme

Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi
Dwustronne wiertto do ptytek wymiennych Drion-tec® D-Spade D5142
Drion-tec® E-Peak D5150 z wymienng gtowica DS50
Ptytka wymienna wiertta P6011

Geometria F57 dla wiertet z ptytkami skrawajacymi

Gwintowanie
Gwintownik do otworéw nieprzelotowych Thread-tec™ Omni TD117 Advance
Gwintownik do otworéw przelotowych Thread-tec™ Omni TD217 Advance
Gwintownik do otworow nieprzelotowych z weglikéw spiekanych TC180 Supreme

Gwintownik do otworéw przelotowych z weglikéw spiekanych TC280 Supreme

Frezowanie gwintow

Frez do gwintéw TD610 Supreme
Wielorzedowy frez do gwintow TC620 Supreme

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Gatunek frezarski Tiger-tec® Gold WPP35G
WKK25G dla Xtra-tec® XT M5137
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_GEOMETRIA MNZ2, FM2, RM4, RP4 — DLA W1011, W1211

Toczenie kopiowe: ostrzejsze i| bardziej
wytrzymate — z nowymi geometriami.

GEOMETRIA

FM2

- Szlifowana obwodowo ptytka do obrébki wykanczajacej

— Polerowana powierzchnia natarcia

— Do obrobki wzdtuznych, cienkich watéw z niska sita skrawania

— Dostepnosc w wersji WL-VCG 35° i WL-RCG z petnym promieniem
MNZ2

- Uniwersalna ptytka skrawajgca do materiatéw niezelaznych

— Ostra, szlifowana obwodowo krawedz skrawajaca

— Polerowana powierzchnia natarcia

— Doskonale nadaje sie réwniez do wykanczania stali i materiatéw nierdzewnych
RM4

— Uniwersalna geometria do obrdbki od zgrubnej do $redniodoktadne;
— Bardzo duzy zakres famania widra

RP4

— Obroébka zgrubna do sredniodoktadnej i duzy zakres tamania wiéra
- Maksymalna objetos¢ usuwanego materiatu i trwato$¢ narzedzia

3-ostrzowe, pozytywowe
ptytki skrawajace z
potaczeniem ksztattowym
Walter Lock

Ostra, precyzyjnie szlifowana
i polerowana geometria
FM2 do wykanczania

Stabilna geometria
obrébki zgrubnej
RP4 — dla duzych
posuwow podczas
toczenia kopiowego

Precyzyjnie szlifowana
geometria FM2 z petnym
promieniem (promienie:
10/15/20/25

i 3,0 mm) - do wykan-
czania komponentéw

Geometrie MN2, FM2, RP4 Rys.: WL17 / WL25

ZALETY

— Potaczenie ksztattowe, stabilne ztacze Walter Lock zapewniajgce wysoka
dokfadnos¢ wymiarowa komponentu.

— Wysoka powtarzalnos¢ o 50% (w poréwnaniu z ptytkami I1SO);
mozliwos$¢ pominiecia wstepnego ustawiania narzedzia

— Efektywnos¢: nizsze koszty narzedzi dzieki 3 krawedziom skrawajgcym

4 Toczenie wg ISO
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_SYSTEM DO ROWKOWANIA GROOV-TEC™ GD G5011

Podwodjne uzebienie -

podwojne bezpieczenstwo.

NOWOSC W OFERCIE

— Narzedzia do rowkowania G5011 w rozmiarach chwytu
12x121132x32 mm
- Narzedzia Walter Capto™ G5011-C-P w C3-C6

NARZEDZIE

- Narzedzia tnace Groov-tec™ GD G5011/G5011-P/G5011-C-P;
bez i z precyzyjnym chfodzeniem

— Ptytki skrawajace moga byc¢ obstugiwane z obu stron

— Cztery gtebokosci skrawania (T12, T21, T26, T33) do Srednicy
odcinania do 65 mm

— Wielko$¢ chwytu: 12x12, 16x16, 20x20, 25x25, 32x32 mm;
jednostki calowe: 5/8", 3/4" i 1"

— Wielkos$ci Walter Capto™: C3-C6

Podniesiony Srodkowy zab
zapobiega nieprawidtowej instalacji

Podwaéjny profil -
dla optymalnego osadzenia
w gniezdzie ptytki

Szerokosc¢
skrawania

PLYTKI SKRAWAJACE

— Zgtoszone do opatentowania ptytki skrawajace GD26
z podwadjnym profilem zabkowania

— Szerokosc skrawania: 2,5/3,0/4,0/5,0/6,0 mm

GEOMETRIA

— Odcinanie i rowkowanie: CE4, CF5, CF6, GD6 i GD3
— Rowkowanie: UA4, UD4, UEG, UF4 und UF8
— Z petnym promieniem: RD4, RE6 i RF8

GATUNEK

— 4 gatunki Tiger-tec® Gold PVD:
WSM136, WSM23G, WSM336 i WSM436
— Do stali, stali nierdzewnej i materiatdéw trudnoskrawalnych
— 3 Gatunki Tiger-tec® Gold CVD: WKP13G, WKP23G i WKP336
— Do obrébki stali i zeliwa

Rozmiary Walter Capto™:

C3,C4,C5iC6
@
Lp

Precyzyjne chtodzenie
powierzchni skrawajacych
i bocznych do 150 baréw

2,5-6 mm

Powered by

Tiger-tec'Gold
Groov-tec™ GD

System rowkowania Groov-tec™ GD Rys.: 65011-2525R-5T21GD26-P

6 Rowkowanie

Rys.: G5011-C5R-5T21GD26-P



TECHNOLOGIA

— Nowa konstrukcja ptytki z podwojnym profilem uzebienia. Groov-tec™ GD
Ptytki skrawajgce GD26 i korpus narzedzia (gniazdo ptytki)
sg optymalnie zazebione. Pozytywne dopasowanie lepiej

absorbuje sity boczne (np. podczas toczenia na dtugosci Predkos¢
i kopiowania). Podwéjne posuwu f
— Konwencjonalne systemy (np. bez podwdjnych pryzm) uzebienie
sa znacznie mniej stahilne.
Dotychczasowe ptytki
do rowkowania
Predkosc¢
posuwu f

Mata
powierzchnia
styku

ZASTOSOWANIE

— Promieniowe toczenie rowkéw i odcinanie, toczenie wgtebne
i kopiowanie do 26 mm gtebokosci rowkowania
— Uniwersalne zastosowanie na tokarkach wszelkiego rodzaju

Wigksza stabilnos¢ we wszystkich zastosowaniach — dzieki Groov-tec™ GD

= z

Toczenie Fazy Rowkowanie z Odcinanie - Odcinanie —
przesunieciem pochylone ptytki skrawajace proste ptytki skrawajace

—» Predkos¢ posuwu (f)
—» Faxial

ZALETY

— Zwiekszona stabilnos¢ i niezawodnos¢ procesu dzieki profilowi Groov-tec™ GD
— Zwiekszone parametry skrawania dzieki nowemu profilowi uzebienia i precyzyjnemu chtodzeniu
— Maksymalna wydajnos¢ i zywotnos¢ dzieki odpornym na zuzycie gatunkom Tiger-tec® Gold

Rowkowanie 7



_SYSTEM ROWKOWANIA OSIOWEGO GROOV-TEC™ GD G5111
Wydajnosc i bezpieczenstwo
procesu na maksa.

NARZEDZIE

— Groov-tec™ GD osiowe narzedzie do rowkowania G5111 PRZY.KLAD ZAST(.)SOWANIA

— Plytki skrawajace moga by¢ obstugiwane z obu stron Kotnierz sprzegajacy -

- 3 gtebokosci skrawania: T12, T21i 725 mm wytaczanie osiowe Dpjn 40mm

Zakres srednic rowkéw osiowych: 34-500 mm
Wielkos¢ chwytu: 25x25 mm i1 cal

PLYTKI SKRAWAJACE

— Zgtoszone do opatentowania ptytki skrawajace GD26
z podwdjnym profilem zabkowania

— Szerokosc¢ rowkéw: 3,0/ 4,0 /5,0 /6,0 mm

ZASTOSOWANIE

Materiat elementu

- Rowkowanie osiowe, toczenie wzdtuzne i toczenie kopiowe obrabianego: C45 (1.0503)
- Uniwersalne zastosowanie na tokarkach wszelkiego rodzaju Wytrzymatosé: 630-780 N/mm?
Narzedzie: G65111-2525L.-5T12-040GD26

Ptytka skrawajaca: GD26-5E500N08-UD4 WKP23G

Parametry Konkurencja Walter WKP23G
skrawania I1SO P20 Tiger-tec® Gold
s (mm) 5 5
Ve (m/min) 150 150
f (mm) 0.2 0.2
T (mm) 5 5
Niska wysoko$¢ palca .
mocujacego dla efektywnego Trwatos¢ (szt.) 200 400
odprowadzania wiéréw
Poréwnanie: Trwatosc +100%
Konkurencja 200
optymalnego osadzenia : : i
w gniezdzie ptytki * * i
[szt.] 100 200 300 400
Szerokosc¢ rowkow:
3-6 mm
Powered by
Gtebokos$¢ rowkowania Tiger-tec’"
(do 25 mm)
0d @ 34 mm Groov-tec™ GD

Rys.: G5111-2525L-6T25-058GD26

ZALETY

— Najwyzsze bezpieczenstwo procesu i zywotnosc dzieki stabilnemu profilowi
uzebienia Groov-tec™ GD
— Zwiekszone parametry skrawania dzieki podwojnemu profilowi uzebienia
— Maksymalna wydajnos¢ i zywotnos¢ dzieki odpornym na zuzycie gatunkom Tiger-tec® Gold

8 Rowkowanie



_GROOV-TEC™ GD — WZMOCNIONA LISTWA DO ROWKOWANIA G5041

Na maksa -
stabilnosc¢ i trwatosc.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

— Groov-tec™ listwy do przecinania G5041..R/L-P ze — Rowkowanie i odcinanie w przypadku ograniczonej przestrzeni
wzmocnionym chwytem — Odcinanie przy duzych wysiegach narzedzia

— Wzmocnione listwy do przecinania i rowkowania; — Odcinanie z minimalnymi gratem i czopem
z i bez precyzyjnego chtodzenia (dzieki skosnym ptytkom do odcinania 6°, 7°i 15°)

— Dostepnosc¢ wersji prawej, lewej i contra — Mozliwos¢ stosowania od 10 bardw, maksymalne

- Wysokosci listew: 26-32 mm cisnienie chtodziwa do 80 barow

— Szerokos$¢ rowkow: 3 i 4 mm

PLYTKI SKRAWAJACE

— Zgtoszone do opatentowania ptytki skrawajace
GD26 z podwojnym profilem zgbkowania

Podwajny profil — dla
optymalnego osadzenia
w gniezdzie ptytki )
Sruba zaciskowa Torx Plus -
zapewniajgca maksymalnie
duza site zacisku

na powierzchni natarcia i
powierzchni przytozenia

@, Chtodzenie precyzyjne

Wysokosci listew:
2632 mm

Wzmocniona podstawa -
do odcinania do @ 65 mm
Powered by

Tiger-tec’
Groov-tec™ GD

Rys.: G5041-32L-3T26GD26C-P

ZALETY

— Najwyzsza stabilnosc i trwatos¢, mniej wibracji dzieki wzmocnionemu ostrzu
Z zaciskiem srubowym.

— Najwyzsze bezpieczenstwo procesu dzieki wzmocnionemu korpusowi narzedzia
i podwojnemu zabkowaniu Groov-tec™ GD.

- Perfekcyjna kontrola wiéra dzieki chtodzeniu precyzyjnemu powierzchni bocznej
i powierzchni natarcia

Dostepne warianty:

G5041...R...

Standard, prawo

G5041..R...C

Contra, prawa

G5041...L...

Standard, lewa

G5041...L..C

Contra, lewa

Rowkowanie 9



_OSTRZE DO WYTACZANIA WGLEBNEGO GROOV-TEC™ GD G5042

Na maksa — gtebokosSc¢ odcinania
przy najwyzszym bezpieczenstwie procesu.

NARZEDZIE
Ostrza do wytaczania wgtebnego Groov-tec™ GD G5042/ — Ptytki skrawajace jedno- i dwuostrzowe GD26 z

G5042-P; z i bez precyzyjnego chtodzenia
65042 szerokos¢ rowkow: 3-6 mm
65042-P szerokos¢ rowkéw: 3-4 mm

PLYTKI SKRAWAJACE

podwdjnym zabkowaniem (zgtoszone do patentu)

ZASTOSOWANIE

Mocowanie samozaciskowe z podwdjna pryzma i — Rowkowanie i odcinanie w przypadku ograniczonej przestrzeni

systemem czteropunktowym
Wysokos¢ listwy: 26 i1 32 mm

Maksymalna srednica odcinania: 80-160 mm

Wysokie sity trzymania — dzieki
zoptymalizowanemu systemowi
czteropunktowemu i podwéjnemu

uzebieniu Groov-tec

10

— Odcinanie przy duzych wysiegach narzedzia
— Odcinanie z minimalnymi gratem i czopem

(dzieki skosnym ptytkom do odcinania 6°, 7° i 15°)
- Mozliwos¢ stosowania od 10 bardw,

maksymalne cisnienie chfodziwa do 80 baréw

Gtebokosé
rowkowania
do 80 mm

Powered by
Tiger-tec®

Groov-tec™ GD

Bezposrednie doprowadzanie chtodziwa
Szerokos¢ rowkow: @ bez zaktécania konturu przez blok
3-4 mm -P mocujacy - dla precyzyjnego chtodzenia
160 mm wiéréw i powierzchni przytozenia.

Rowkowanie

Rys.: G5042-32N-3T50GD26-P

- Zwiekszona stabilnos¢ i niezawodnos¢ procesu dzieki profilowi Groov-tec™ GD

— tatwa obstuga narzedzia dzieki neutralnej konstrukcji listwy rowkujace;j.

- Perfekcyjna kontrola widra dzieki chtodzeniu precyzyjnemu powierzchni bocznej
i powierzchni natarcia






_DRIVOX-TEC™ IKONA DD170 SUPREME

Nowe oblicze wiercenia.

NOWOSC W OFERCIE NARZEDZIE

- 16 x D¢ zgodnie z normg Walter (@ 3-16 mm) - Wiertto petnoweglikowe DD170 Supreme z
- 20 x D¢ zgodnie z norma Walter (@ 3-16 mm) wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
— 25 x D¢ zgodnie z norma Walter (@ 3-12 mm) - @3-20mm

— 30 x Dc zgodnie z norma Walter (@ 3-12 mm) Wymiary — standard:

— 40 x D¢ zgodnie z norma Walter (@ 3-11 mm) — 3 x D wg DIN 6537, krétkie

- 5 x D. wg DIN 6537 dtugie

— 8-40 x D¢ wedtug normy Waltera

Wymiary — Walter Xpress:

- Do12 x D

— Wiertto ze stopniem fazujacym

— Wiertfo stopniowe

— WJ30EY: K30F, wielowarstwowe pokrycie wierzchotka AITiN

Silniejsze niz kiedykolwiek
dzieki maksymalnej objetosci
weglika spiekanego

12 rowkdéw — do mozliwego
ponownego ostrzenia

[—

_—

Rowki chtodzace z nowym
profilem — wigeksze
bezpieczenstwo procesu
w miekkich materiatach

Powered by

Krato-tec®

Gatunek: WJ30EY

Kat wierzchotkowy
140°

Rys.: DD170-12-08.500A1-WJ30EY

12 Wiercenie w petnym materiale



ZASTOSOWANIE

— Grupy materiatow ISO P i K
- Mozliwo$¢ stosowania z emulsja, olejem lub MQL Wat napedowy
— Obszary zastosowania: branza motoryzacyjna, branza lotnicza,

branza energetyczna, produkcja form i matryc, budowa maszyn

PRZYKtAD ZASTOSOWANIA

Materiat elementu
obrabianego:

Wytrzymatosé: 207 HB

16MnCr5 - Materiat preta

Narzedzie: DD170 Supreme
gdzie: DD170-12-11.000A1-WJ30EY
Chtodzenie: Emulsion 15 bar fratortect
Chwyt wg DIN 6535 HA, Paramet_ry ) Walter DD170
zakoficzenie chwytu skrawania: Konkurencja  Supreme
wg DIN 69090 Ve (m/min) 120 120
n (mm?) 3474 3474
f (mm/U) 0,25 0.25
. . vf (mm/min 869 869
Ciagte prowadzenie Gi(h i )
ebokosc
wiercenia (mm) Lo Lo
AT 2000 3000
(szt.)
Poréwnanie:

llo$¢ Komponenty

Podniesiony wierzchotek —
dla najlepszego centrowania [szt.] 1000 2000 3000 4000

Skala ponownego ostrzenia zapewniajgca maksymalng optacalnos¢ ekonomiczng Chtodzenie 360°

— e

ZALETY

— Najwyzsze bezpieczenstwo procesu przy trudnych zastosowaniach,
jak otwory krzyzowe lub skosne wyjscia
— Najwyzsza wydajnos¢ produkcji dzieki technologii pokrywania Krato-tec®
— Najlepsze pozycjonowanie dzieki nowoczesnej geometrii wierzchotka — Dostepne réwniez jako

bez pilotowania do 12 x D
Walter Apress

Wiercenie w petnym materiale 13



_DWUSTRONNE WIERTLO0 DO PLYTEK WYMIENNYCH DRION-TEC® D-SPADE D5142

Pierwsze na Swiecie wiertto
do ptytek wymiennych z dwoma
krawedziami skrawajacymi.

NOWOSC W OFERCIE GATUNEK

- @ 26,00-31,75 mm (1,02-1,25 jednostki calowe) — WPPZ25: Substrat drobnoziarnisty i pokrycie HiPIMS-AITIN

— 8 x D¢ korpus narzedzia zapewniaja duzg odpornosc na scieranie

- Rozszerzenie asortymentu produktéw calowych — Ztota warstwa wierzchnia zapewnia najlepsze rozpoznawanie
w zakresie 0,47-1,25 cala zuzycia

NARZEDZIE TECHNOLOGIA

— Dwustronne wiertto Drion-tec® D-Spade D5142 — Symetryczna konstrukcja Drion-tec® D-Spade z 2 krawedziami
na ptytki wymienne skrawajgcymi na ptytke wymienna

- @12-31,75 mm (0,47-1,25 jednostki calowe) — Powierzchnia przytozenia pierwszej krawedzi skrawajacej

— Gtebokosc¢ wiercenia: 3,51 8 x D tworzy powierzchnie podparcia dla drugiej krawedzi skrawajacej

- Samocentrujace szlifowanie czotowe — Bezpieczne mocowanie dzieki 2 Srubom promieniowym

(brak koniecznosci pilotowanial)

- b kanatéw chtodzacych dla precyzyjnego chtodzenia

— Szlifowana i polerowana przestrzen na widry zapewnia
szybkie i bezpieczne odprowadzanie widrow.

Dysk wymienny Chwyt okragty z powierzchnia
- Dwustronna ptytka wymienna DS42 (symetryczna) mocujaca zgodna z 150 9766
— 4 proste tysinki prowadzace zapewniajgce doskonatg —
jakos¢ powierzchni e
-

— Geometria F58 /

ﬁifowana i polerowana
przestrzen na widry

Drion-tec® D-Spade -
zgtoszono do opatentowania

Chtodzenie precyzyjne:

3 wyloty chtodziwa na strone —
na gtéwnej krawedzi skrawajacej,
poprzecznej krawedzi skrawajacej
i na obwodzie

Wiertto Drion-tec® z wymiennym wierzchotkiem Rys.: D5142-05-18.00F20-G

14 Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi



ZASTOSOWANIE

. . . . PRZYKLAD ZASTOSOWANIA
— Wiercenie otworow nieprzelotowych i przelotowych
w petnym materiale Wat silnika do pojazdéw elektrycznych —
— Odpowiedni do wiercenia pakietow wiercenie: g 17 mm

Wiercenie mozliwe z drogg wejscia w materiat pod katem
(<10°) i wyjscia z materiatu (< 20°)

Gtéwne zastosowanie: ISO P

Zastosowanie dodatkowe: ISO K

Materiat elementu

brabi . 1.6523 21NiCrMo2
Krawedz tnaca 1 LR ETEE

Wytrzymatosc: 530 N/mm?

) i Narzedzie: D5142-05-17.00F20-F

Jf s Krawedz
ﬁ Nl skrawajaca 2 Ptytka wymienna: DS42-17.00F-F58 WPP25

: Parametry skrawania Konkurencja Walter D5142 + DS42
V¢ (m/min) 96 89,5
n (min™) 1800 1680
f (mm) 0,15 0,201
vg (mm/min) 270 337

Podwajna tysinka Gtebokos¢ wiercenia 60 60

prowadzaca na (mm)

obwodzie Chtodzenie Wewnetlrzne dopro- Wewngtrzne doprowadzanie
wadzanie chtodziwa chtodziwa

Whistle Notch Weldon

CRIRES 20 mm 20 mm
i . 1. KrawedzZ tnaca: 600
-(I-;z:a;osc narzedzia g 2. Krawedz tnaca: 600
i Ogdtem 1200
Poréwnanie: Trwatos¢ narzedzia +100%
- Konkurencja 600
1. Krawedz tnaca 2. Krawedz tnaca
D5142+DS42 1200 |
< ; ; :
[szt.] 360 BﬁU QdU 12b[]
Samocentrujace
szlifowanie czotowe
Dwustronna ptytka wymienna Rys.: DS42-F58-18.00G WPP25

ZALETY

Maksymalna efektywnosc kosztowa dzieki 2 krawedziom skrawajgcym na kazdej ptytyce wierzchotkowej
Precyzyjne otwory dzieki najlepszym wfasciwosciom centrowania

Doskonate powierzchnie dzieki 4 tysinkom prowadzacym na obwodzie

Najwyzsze bezpieczenstwo procesu dzieki optymalnemu dziataniu chtodzenia i odprowadzaniu widréw
Duza trwatosc ze wzgledu na ok. 45% mniejsza zawartos¢ weglika na krawedz skrawajaca

Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi 15



_DRION-TEC® E-PEAK D5150 Z WYMIENNA GLOWICA DS50

Top pod wzgledem wydajnosci produkcji.

NARZEDZIE

- Wiertto z wymienng gtowica Drion-tec® E-Peak D5150

- 09-17,99 mm (0,354-0,705")

— Gfebokos¢ wiercenia: 3,51 8 x D¢

— Zoptymalizowana geometria rowka wiérowego z
wewnetrznym doprowadzaniem chfodziwa zapewnia
efektywne odprowadzanie wiéréw i wysoka jakos¢ otworu

— W kazdym korpusie mozna stosowac kilka wymiaréw gtowic

Wymienna gtowica

— Wymienna gtowica DS50

GEOMETRIA

— Uniwersalna geometria M

— Moze by¢ stosowany w prawie wszystkich materiatach ISO

— Bardzo dobra Wydajnos¢ przy szerokim zakresie
parametréw skrawania

Solidna konstrukcja —
zapewniajaca najwyzsza
wydajnos¢ produkcji dzieki
maksymalnym posuwom i
predkosciom obrotowym

Krzyzowa krawedz
tnaca - dla niskich
sit skrawania

Swobodny szlif — dla
idealnego centrowania
i wiekszej wolnej
przestrzeni na srodku

GATUNEK

WPP35
— Odporne pokrycie PVD w potaczeniu z drobnoziarnistym,
wytrzymatym podtozem
— Ulepszona stabilnos¢ krawedzi tnacej przed
wykruszaniem i tworzeniem narostow
— Gtoéwne zastosowanie: ISO P;
zastosowanie dodatkowe: ISOM, K, N, S i H
WMS35
- Cienkie wielowarstwowe pokrycie PVD w potaczeniu
z drobnoziarnistym, wytrzymatym podtozem
— Odpornosc¢ na odpryski i tuszczenie sie na Scietej krawedzi
— Gféwne zastosowanie: ISOMi S;
zastosowanie dodatkowe: ISO P, K, N i H

Geometria rowka wiérowego z
otworami na chtodziwo zapewnia
efektywne odprowadzanie
wiorow i wysoka jakos¢ otworu

Faza pomocnicza - dla
dynamicznej stabilnosci

Faza narozna - dla lepszej
odpornosci na Scieranie

Kat wierzchotkowy — dobre centrowanie
i jakos¢ otworu dzieki stabilnemu,
bezwibracyjnemu sprzezeniu

16 Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi



ZLACZE

Najlepsza obstuga - brak
elementéw dodatkowych
wymaganych do wymiany
wymiennych gtowic

Opatentowana, solidna konstrukcja zfacza:
miedzy wymienng gtowica a korpusem
Maksymalny moment zwalniajacy

Stabilny catkowity moment obrotowy —
nawet po wielu montazach

Zwiekszenie zywotnosci Wiertta

Pojedyncza i szybka instalacja;

brak dodatkowych elementdw montazowych

Duze posuwy i
predkosci skrawania —
dla bezproblemowego
wiercenia

ZASTOSOWANIE

Otwory w duzej liczbie sztuk do zastosowan miedzybranzowych
Duze okno parametréw skrawania z wysokimi parametrami skrawania

Gtéwne zastosowanie: ISOP, M i S;
Zastosowanie dodatkowe: ISO K, Ni H
Tolerancja otworu H3/H10

W jednym korpusie wiertta
mozna stosowac kilka
wymiennych srednic gtéwek

Wyjatkowa wytrzymatos¢
i wysoka sita zacisku

Wszystkie standardowe operacje wiercenia (np. droga wyjscia z
materiatu i wejscia pod katem, wiercenie krzyzowe i pakietowe itp.)

ZALETY

- Najwyzsza wydajnos¢ produkciji i niskie koszty w przeliczeniu na otwor

dzieki wysokiej predkosci posuwu

— Zminimalizowane koszty magazynowania i zakupow dzieki uniwersalnej geometrii M

— Zredukowany czas obrdbki, poniewaz brak otworu prowadzacego

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA
Zawor

Materiat elementu
obrabianego:

Wytrzymatosc¢:

ISO M; M3.2.Z.AQ; Duplex
240 HB

Narzedzie: D5150-05-17.00F20-R
Ptytka wymienna: DS50-17.10R-M WPP35

Parametry Walter
skrawania Konkurencja D5150
V¢ (m/min) 43 50
n (min) 800 930
fn (mm) 0,08-0,06 0,15-0,1
v¢ (mm/min) 64-48 140-93
Liczba otworéw 60 60
Dtugosc¢ skoku (m) 0,3 03
Czas obrébki (min.) 10,2 5.4
Poréwnanie: Czas obrébki

w minutach (60 otworéw)

Konkurencja 10,2
[min] 2 4 6 8 10 12

Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi
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_PLYTKA WYMIENNA WIERTLA P6011

Go for Gold — bezpieczne rozwigzanie
dla wytrzymatych stali.

PLYTKI SKRAWAJACE ZASTOSOWANIE

- @12-38 mm Gtdwne zastosowanie:

— WPPZ25: drobnoziarniste podtoze i Pokrycie AITiN dla ISO P - Stale o wysokiej wytrzymatosci (650-1400 N/mm?)

Zastosowanie dodatkowe: ISO K
Gtebokos¢ wiercenia do 7 x D bez pilotowania

wysokiej odpornosci na scieranie
- Gorna warstwa ZrN dla najlepszego wykrywania zuzycia
— Zoptymalizowana geometria dla lepszego centrowania
— Mozliwos¢ uzycia z wierttami z ptytkami wymiennymi i przelotowych

D4140 i D4240 Nadaje sie do wiercenia pakietow

Gérna warstwa ZrN -
dla najlepszego

wykrywania zuzycia / . ;

Faza ochronna
naroza

WPP25 - gatunek o

wysokiej odpornosci Zoptymalizowana geometria —

na zuzycie dla lepszych wtasciwosci
centrowania

Ptytka wymienna wiertta P6011 Rys.: P6011-D18,00R WPP25

ZALETY

— Maksymalnie dtuga zywotnos¢ narzedzia dzieki gatunkowi WPP25
o0 wysokiej odpornosci na zuzycie
- Wyjatkowe bezpieczenstwo procesu w przypadku stali o wysokiej wytrzymatosci
— Efektywnos¢ kosztowa dzieki fatwemu rozpoznawaniu zuzycia
— Zwiekszona wydajnos¢ produkcji - brak koniecznosci pilotowania do 7 x D

18 Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi
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_GEOMETRIA F57 DLA WIERTEL Z PLYTKAMI SKRAWAJACYMI

Zmniejszenie sit skrawania,

zwiekszenie posuwu.

PLYTKI SKRAWAJACE

— Moze byt stosowana we wszystkich wierttach z ptytkami
skrawajacymi firmy Walter
- P484. dla Drion-tec® D4120: @ 13,5-59 mm
(0,531-2,250 jednostki calowe)
- P284. dla Drion-tec® D3120: @ 16-58 mm (0,750-1,500 Inch)
- LCX. dla narzedzi wiertarskich B321.: @ 10-18 mm (0,391-0,640 Inch)
— Bezposrednio prasowane i szlifowane obwodowo

ZASTOSOWANIE

— Do wszystkich zastosowan zwigzanych z wierceniem —
nawet z wysoka dokfadnoscig
- ldealny do materiatéw dajgcych dtugi wior
(takich jak stale ST37, ST52 i stale nierdzewne)
— Moze by¢ stosowany w ISO P, M, Ki S
(przez gatunki wiertet WSP456G, WKP35S, WXP40)
- ldealny do korzystnych i Srednich warunkéw
— Obrobka materiatow miekkich nawet w niekorzystnych warunkach

4 krawedzie skrawajace

GEOMETRIA

— F57 - migkkotnace

— Niskie sity skrawania dzieki gtebokiemu rowkowi
famacza i zredukowanej wysokosci plateau

- Kat natarcia 16°

— Najwyzsza stabilnos¢ na krawedzi skrawajacej

- Szeroka faza wykanczajaca — po raz pierwszy réwniez
dla bezposrednio prasowanych ptytek skrawajacych

2 krawedzie skrawajace
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P284S. P48AP. PLBAC. LCX.

Drion-tec® D3120

ZALETY

Wyzsze bezpieczenstwo procesu i mniej zmian narzedzi

Znacznie wydtuzona trwatosc przy takich samych warunkach skrawania

Drion-tec® D4120 B321.

Wzrost wydajnosci produkcji nawet o 30% dzieki wiekszym posuwom
Optacalnos¢ ekonomiczna dzieki sprawdzonym pokryciom i nowym geometriom

Powered by
Tiger-tec”
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_GWINTOWNIK DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH THREAD-TEC™ OMNI TD117 ADVANCE

Thread-tec™ Omni — wszechstronny i uni-
wersalny program narzedzi do gwintowania.

NOWOSC W OFERCIE NARZEDZIE

Profil (DIN): — Gwintownik do otworéw nieprzelotowych HSS-E
-G — Gatunki: WYB0FC, WY8ORG i WYB0AA

— UNC, UNF, UN-8 — Dostepne w réznych poziomach tolerancji

— Gwint do wktadek: EQUNC, EgUNF Wariant: extra dtugie

Profil (DIN/ANSI): Forma nakroju: Ci E

— UNC, UNF, UN-8 Warianty:

— Gwint do wktadek: UNC STI, UNF STI - Dostepne we wszystkich standardowych profilach i wymiarach
Istniejace profile (DIN i DIN/ANSI):

— Metryczny, metryczny drobnozwojny

— Gwint do wktadek: EgM

Wytrzymate i odporne na
zuzycie podtoze HSS-E

Kat linii Srubowej 40° dla najlepszego
mozliwego usuwania wiéréw z
gwintéw otworéw nieprzelotowych

Gatunek WY8B0RG — do optymalnej
obrdbki prawie wszystkich materiatéw

Specjalna mikro geometria
zapobiegajaca odpryskom

Zoptymalizowane przygotowanie
krawedzi tnacej dla niezawodnej
produkcji gwintéw

Thread-tec™ Omni TD117 Advance Rys.: TD117-M10-C0-WY80RG
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ZASTOSOWANIE
— Gwint nieprzelotowy do 2,5 x Dy PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

— Odpowiedni dla materiatéw ISO P, M, Ki N Kotnierz sprzegajacy
— Obszar zastosowania: ogolna inzynieria mechaniczna

P M K N

Materiat: 11SMn30/1.0715
Gatunek WY8OFC: uniwersalne Y
zastosowanie z bardzo dobrym Wytrzymatosc: 650 N/mm? / 195 HB
formowaniem wiéréw Wymiar: M10
Gwintownik: TD117-M10-EQ-WY8O0RA
Walter
Dane skrawania Konkurent ~ TD117 Advance
V¢ (m/min) 18 18
Gtebokos¢ gwintu
(mm) 22 22
Chtodzenie zewnetrzne  zewnetrzne
Trwatosc narzedzia 185 - 252 -
P M K N (liczba gwintéw) Uszkodzenie Bez uszkodzen
e o0 o oo
Gatunek WY80RG: Wysoka Poréwnanie: trwatosé
wydajnos¢ w materiatach
ISOMiISON Konkurent 185
Walter TD117 Advance 252
[Liczba i i i
gwintéwl 50 100 150 200 250 300
P M K N

Gatunek WY80AA:
pierwszy wybér dla
materiatéw ISO P i 1SO K

ZALETY

- Niezawodna produkcja gwintéw
— Uniwersalne zastosowanie dla wielu materiatéw
— Redukcja kosztéw narzedzi i magazynowania

Gwintowanie



_GWINTOWNIK DO OTWOROW PRZELOTOWYCH THREAD-TEC™ OMNI TD217 ADVANCE

Thread-tec™ Omni — bezpieczny wybor
dla kazdego zastosowania.

NOWOSC W OFERCIE ZASTOSOWANIE

Profil (DIN): — Gwint przelotowy do 3 x Dy

- G, BSW - Odpowiedni dla materiatéw ISO P, M, Ki N

— UNC, UNF, UNEF — Obszar zastosowania: ogélna inzynieria mechaniczna

— Gwint do wktadek: EQUNC, EgUNF
Profil (DIN/ANSI):

- UNC, UNF

- Gwint do wkfadek: UNC STI, UNF STI
Istniejace profile (DIN i DIN/ANSI):
— Metryczny, metryczny drobnozwojny

NARZEDZIE Gatunek WY80RG —

- Gwintownik do otworéw przelotowych HSS-E idealny do obrébki niemal
~ Gatunki: WYBOFC, WYBORG | WYB0AA wezystich matertatw

— Dostepne w réznych poziomach toleranciji

— Warianty: dtugi, ekstra dtugi i lewotnacy

— Forma nakroju B

Warianty: Rozszerzona pozycja tolerancji —
— Dostepne we wszystkich standardowych zwigksza trwato$¢ narzedzia dla

wszystkich wymiaréw i profili

profilach i wymiarach

Niestandardowy kat skrawania -
wieksza wydajnos¢

Zaawansowane szlifowanie
krawedzi bocznej — do zastosowan
w szerokiej gamie materiatow

ZALETY

- Niezawodna produkcja gwintéw
- Uniwersalne zastosowanie dla wielu materiatow
— Nizsze koszty narzedzi i przechowywania
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Podtoze HSS-E o wyzszej
twardosci — optymalizuje
odpornos$é na zuzycie i
trwatos$¢ narzedzia

Thread-tec™ Omni
TD217 Advance

Rys.: TD217-M10-
C0-WYB0RG

PRZYKtAD ZASTOSOWANIA

Kotnierz prowadzacy

Materiat: 42CrMo4/1.7225

Wytrzymatosé: 900 N/mm? / 266 HB

Wymiar: M12

Narzedzie: TD217-M12-E0-WY80AA
Walter

Dane skrawania Konkurent ~ TD217 Advance

V¢ (m/min) 15 21

GtebokosS¢ gwintu 18 18

Chtodzenie

zewnetrzne  zewnetrzne

Trwatos¢ narzedzia
(liczba gwintéw)

264 330

Poréwnanie: trwatosé

Konkurent 264
) N |
[Liczba i
quintiw] 100 150 200 250 300 350

P M K N

Gatunek WYB80FC:
uniwersalne zastosowanie z
szerokim zakresem wymiaréw
w programie standardowym

P M K N
e o0 o oo
Gatunek WYB80RG:

Wysoka wydajnos$¢ w
materiatach ISOM i ISO N

P M K N

Gatunek WY80AA:
pierwszy wybdr dla
materiatéw ISO P i ISO K

Gwintowanie 23



_GWINTOWNIK DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH Z WEGLIKOW SPIEKANYCH TC180 SUPREME

Specjalista ds. bezpieczenstwa
procesu w produkcji masowe),.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

— Gwintowniki do otworéw nieprzelotowych — Gwint nieprzelotowy do 2 x Dy

- Gatunek WJ30EL - Materiaty ISOP, KiN

— Tolerancja 6HX — Duze partie i produkcja masowa

— Forma nakroju C — Obszary zastosowania: Dostawcy motoryzacyjni
Wymiary: i przemyst motoryzacyjny

— Metryczne: M6-M12

Specjalna geometria dla TC180 Supreme -
dla krétkich wiéréw i bezpieczenstwa procesu

Ultradrobnoziarnisty weglik spiekany
o wysokiej odpornosci na $cieranie —
zapobiega wykruszaniu, zapewniajgc
najwyzsza trwatos¢ narzedzia

Pokrycie HiPIMS - dla bardzo
dobrego formowania wiéréw,
wysokiej trwatosci narzedzia
i bezpieczenstwa procesu

: Roézne katy
pochylenia
» linii Srubowej

Tolerancja trzpienia h6 —
odpowiednia do oprawek
termokurczliwych

Wewnetrzne doprowadza- Krétka, fazowana
nie chtodziwa, osiowe — dla cze$¢ prowadzaca —
doskonatego odprowadzania zapobiega wykruszaniu
wiéréw

Gwintownik do otwordw nieprzelotowych TC180 Supreme Rys.: TC180-M10-C1-WJ30EL

ZALETY

Bardzo duza zywotnosc dzieki pokryciu HiPIMS

Wysoka odpornosc na scieranie dzieki ultradrobnoziarnistym weglikom
Mozliwos¢ wysokich predkosci skrawania

Bezpieczenstwo procesu produkcji gwintéw dzieki specjalnej geometrii
Duza efektywnosc¢ ekonomiczna dla duzych wielkosci partii
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_GWINTOWNIK DO OTWOROW PRZELOTOWYCH Z WEGLIKOW SPIEKANYCH TC280 SUPREME
Bezpieczny wybor
dla duzych wielkosci partii.

Gwintowanie otwordw przelotowych do 2 x Dy
Nadaje sie do materiatow ISO P, Ki N.
Tolerancja 6HX Duze partie i produkcja masowa

Forma nakroju B Obszary zastosowania: Dostawcy motoryzacyjni
Wymiary: i przemyst motoryzacyjny

— Metryczne: M6-M12

— Metryczne drobnozwojne: M14x1,5 i M16x1,5

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

Gwintownik do otwordw przelotowych
Gatunek WJ30EL

Pokrycie HiPIMS -
dla bezpieczenstwa
procesu obrébki

Specjalny, bardzo drobny weglik —
zapewniajacy dtuga zywotnosc i
odpornos¢ na Scieranie

Rys.: TC280-M10-C3-WJ30EL

ZALETY

— Duza zywotnosc
— Mozliwos¢ wysokich predkosci skrawania
— Bezpieczenstwo procesu produkcji gwintu dla najwyzszych liczb sztuk

Gwintowanie 25



_FREZ DO GWINTOW TD610 SUPREME

Bezpieczenstwo procesu,
szybkosc i wysoka wydajnosc.

NARZEDZIE

— Uniwersalny frez do gwintéw z petnym uzebieniem
TD610 Supreme

— Zibez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa

- Chwyt wg DIN 6535 HB

Asortyment

- M4-M20

— M4x0,5-M20x2

— UNC8-UNC7/8

— UNF8-UNF3/4

- G1/16-G1

Nieréwny skok —
dla ptynnej pracy z
krétkim gwintowaniem

Bez i z wewnetrznym doprowadzaniem
chtodziwa - dla bezpiecznego
odprowadzania wiéréw nawet przy
wysokim posuwie na ostrze

ZASTOSOWANIE

Gwint nieprzelotowy i przelotowy

Materiaty ISO P, M, K, N oraz S do 48 HRC
Gtebokosc¢ gwintu < 1,5 x Dy

Idealne rozwigzanie w przypadku wysokich
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa procesu
(np. w przypadku bardzo drogich elementéw)

Zoptymalizowana, krotka
geometria rowka — dla
maksymalnej stabilnosci

Zmodyfikowana
geometria szyjki

Gatunek WB10TU o wysokiej

wydajnosci — optymalna wydajnosc
w szerokiej gamie materiatow

Frezowanie gwintéw z petnym uzebieniem TD610 Supreme TD610-M10-W1C-WB10TU
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STRATEGIA

Frezowanie wgtebne
PO pozycjonowaniu
nad otworem
pod gwint

Petla wejscia Wytwarzanie gwintu

za pomoca helisy 360°

Petla wyjscia z
powrotem do
pozycji poczatkowej

ZALETY

— Bezpieczne odprowadzanie wiéréw nawet przy wysokich predkosciach
posuwu na zab dzieki wewnetrznemu doprowadzaniu chtodziwa.

PRZYKtAD ZASTOSOWANIA

Kotnierz prowadzacy

Materiat elementu

— Krotki czas obrdbki i wysoka trwatos$¢ narzedzia w sztukach przy kilku korektach promienia

— Doskonata jakos¢ gwintu
— Uniwersalne zastosowanie dzieki bardzo duzemu asortymentowi produktdw

. 1.7225/ 42CrMod4/ 4140

obrabianego:
Wytrzymatosé: 820 N/mm?
Narzedzie: TD610-M6-W1C-WB10TU
Ro;miarlglebokoéé M6 /9 mm
gwintu:
Parametry Walter TD610
skrawania Konkurencja Supreme
Liczba zebéw (z) 6 4
V¢ (m/min) 103 103
f, (mm) 0,04 0,06

Liczba cie¢

s 1 1

promieniowych

Czas thobki 29 29

na gwint (s)

Czas pracy
(liczba gwintdow) 2t AL
Poréwnanie:

Trwatos¢ (liczba gwintéw)

Konkurencja 2980

610 Supreme 4170

[szt.] 1000 2000 301]0 4000

Frezowanie gwintow
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_WIELORZEDOWY FREZ DO GWINTOW TC620 SUPREME

Doskonaty specjalista
dla przemystu lotniczego | kosmicznego.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

— Wielorzedowy frez do gwintéw TC620 Supreme
— Dtugosc uzytkowa: do 2,5 x Dy w ofercie standardowe;j

Specjalista dla przemystu lotniczego

Gtéwne zastosowanie: Materiaty ISO M i S (do 48 HRC)
Zastosowanie dodatkowe: Materiaty ISO P, Ki N (do 48 HRC)
Materiaty trudne w obrébce (np. Inconel 718)

Idealny do trudnych zastosowan i wysokich wymagan

(np. w zakresie bezpieczenstwa procesu).

Wielorzedowa konstrukcja -
Niskie sity skrawania i doskonata
doktadnos¢ wymiarowa

Wewnetrzne doprowadzanie
chtodziwa — dla bezpiecznego
odprowadzania widréw nawet
przy wysokich predkosciach
posuwu na ostrze

Gatunek WB10RA o wysokiej
wydajnosci — pierwszy wybor
dla stopéw niklu i tytanu

Wielorzedowe frezy do gwintéw TC620-MJ10-W1E-WB10RA

ZALETY

— Niskie koszty w przeliczeniu na gwint dzieki wysokiej trwatosci narzedzia w sztukach
i krotkiemu czasowi obrobki.

— Wysoki poziom bezpieczenstwa procesu i prosta obstuga, poniewaz korekty
promienia sg niezwykle rzadkie.

— Asortyment produktéw jest bardzo duzy - teraz takze dla gwintow typu J
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_GATUNEK FREZARSKI TIGER-TEC® GOLD WPP356G

Specjalista do stali
Z najlepsza skutecznoscia w zeliwie.

NOWOSC W OFERCIE GATUNEK

- Dodatkowe ptytki skrawajace w gatunku Tiger-tec® Gold — Odporne na $cieranie pookrycie PVD Tiger-tec® Gold:
WPP356: drobnokolumnowe, wysoko teksturowane pokrycie MT-TiCN

— Ptytki skrawajace styczne do frezéw tarczowych — Wielowarstwowa powtoka MT-TIiCN z optymalng elastyczna

— Okragte ptytki do frezéw do kopiowania wihasciwoscia krysztatow

— Plytki skrawajace do frezéw High Feed - Wielostopniowa obrébka dodatkowa zwiekszajaca wytrzymatose

i zmniejszajaca tarcie dzieki gtadkiej powierzchni natarcia
PLYTKI SKRAWAJACE — Wysoko teksturowana warstwa wierzchnia Al;03 na
— Ptytki skrawajace do frezowania naroznego, czotowego, powierzchni natarcia zmniejsza przywieranie
High-Feed, profilowego, kopiowego i rowkow (np. w przypadku IS0 K)
— Do wszystkich popularnych frezéw z oferty firmy Walter
(np. Xtra-tec® XT, Walter BLAXX, M4000)

Rys.: TNMU160508R-
G27 WPP35G

Rys.: SDMT120408-
F57 WPP356G
Rys.: LNHU130612R-
L55T WPP35G
b
Powered by
Tiger-tec®
Szerokie zastosowanie: nowy gatunek frezarski Tiger-tec® Gold WPP35G Rys.: Xtra-tec® XT, Walter BLAXX & M4000
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ZASTOSOWANIE

— Obrobka zgrubna stali oraz materiatéw zeliwnych ze Srednimi
i wysokimi predkosciami skrawania

— Do srednich i dobrych warunkdéw obraébki

— Obroébka na sucho (przede wszystkim stali) lub z uzyciem
cieczy chtodzacej

— Obszary zastosowania: przemyst 0gélno-maszynowy,
produkcja form i matryc, przemyst lotniczy i astronautyczny,
przemyst energetyczny i motoryzacyjny

Konwencjonalny TiCN Wysoko teksturowany MT-TiCN
Konkurencja Tiger-tec® Gold

Zuzywa sie szybciej, poniewaz Wieksza odpornosc¢ na
pojedyncze krysztaty odrywaja Scieranie, poniewaz
sie od struktury powtoki. uporzadkowane krysztaty

oferuja wieksza stabilnosc.

Przekroj: Gatunek frezarski
Tiger-tec® Gold WPP35G

Warstwa tlenku aluminium Al;03 -
tarcza termiczna odporna na zuzycie

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA
Odlew

Materiat elementu 40CrMnMo7 (1.2311)

obrabianego: P2.5.ZHT
Wytrzymatosé: 300 HB
Narzedzie: M5004-100-B32-07-04
Ptytka skrawajaca: ODMT0605ZZN-D57
Parametry Walter
skrawania Dotychczas WPP356G
V¢ (m/min) 117 117
f, (mm) 034 034
ve (mm/min) 1000 1000
ap (mm) 2,5 2,5
ae (mm) 70 70
Chtodzenie Emulsja — wewnetrzne
Poréwnanie
Trwatos¢ 17 31
Liczba cie¢
Poréwnanie: Poréwnanie Trwatos$¢ +80%
Dotychczas 17
PP356 31|
[Liczba cie¢] 10 20 30 Ah

Warstwa wierzchnia TiN w kolorze
ztotym na powierzchni przytozenia

Warstwa wigzaca

Warstwa podstawowa MT-TiCN - z
najwieksza twardoscia, odpornos¢ na
zuzycie spowodowane chemikaliami

!

il ~
L‘_J_"j &y .;F."'"VE ~ Warstwa wigzaca

Substrat weglika o duzej trwatosci

ZALETY

P

Niezawodna powtfoka, idealna do produkcji w wiekszosci zautomatyzowanej i masowej
Wysoka ekonomicznos$¢ dzieki pokryciu Tiger-tec® Gold
Odporne na na sScieranie powierzchni przytozenia ze wzgledu na drobnokolumnowe,

wysoko teksturowane pokrycie MT-TiCN

tatwa ocena zuzycia ze wzgledu na warstwe TiN w ztotym kolorze na powierzchni przytozenia

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi
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_WKK25G DLA XTRA-TEC® XT M5137

Szes¢ mocnych krawedzi skrawajacych

dla ISO K.

NOWOSC W OFERCIE

WKK256G

— Plytki skrawajgce TNMU-G27 w gatunku Tiger-tec® Gold WK-
K256

— Uniwersalne zastosowanie dla materiatow ISO K
(np. zeliwo sferoidalne)

— ldealny do niekorzystnych warunkéw, takich jak
przerywana obrdbka lub do obrdbki na mokro.

PLYTKI SKRAWAJACE

TNMU11T3...

- Maksymalna gtebokos¢ skrawania ap = 5 mm;
promienie naroznikéw r = 0,4 mmi 0,8 mm

TNMU1605...

- Maksymalna gtebokos¢ skrawania ap = 8 mm;
promienie naroznikéw r = 0,8 mm, 1,2 mmi 1,6 mm

— Wersja z pomocniczg krawedzig skrawajaca

- Ptytka matrycowa: zapewnia najwyzsza optacalnos¢
ekonomiczna

Geometrie:

— 627 - ptytka uniwersalna

- 657 - ptytka miekkotnaca

TNMU-G27 w WKK256G - dla
wiekszej wydajnosci w ISO K

Dwustronna ptytka
skrawajgca z 6 krawedziami
skrawajacymi

ZALETY

Duzy wybér
promieni narozy:
r=0,4-16 mm

NARZEDZIE

— Frez katowy z trdjkatnymi, dwustronnymi ptytkami
skrawajgcymi

— 2 podziatki zebéw do roéznych zastosowan

— Kat przystawienia 90°

— Zfacza: chwyt Weldon i oprawka nasadzana

— Zakres $rednic: 25-160 mm lub 1-6"

ZASTOSOWANIE

- Gtéwne zastosowanie: stal i zeliwo; zastosowanie dodatkowe:
stale nierdzewne i materiaty trudnoskrawalne

- Frezowanie ptaszczyzn i katowe, skosne frezowanie wgtebne,
obrdbka kieszeni i frezowanie cyrkulacyjne

— Obszary zastosowania: przemyst ogdlno-maszynowy,
przemyst lotniczy i astronautyczny, technika medyczna,
elektronika, mechanika precyzyjna

Specjalna geometria ptytki skrawajace;j
umozliwia frezowanie wgtebne pod katem

Powered by
Tiger-tec’

Frez katowy Xtratec®XT M5137 o Rys.: M5137-063-B22-09-05
rozszerzonym zakresie zastosowania Rys.: TNMU160508R-G27 WKK256G

— Wysoki poziom bezpieczenstwa procesu dzigki stabilnym, dwustronnym ptytkom skrawajacym
Szersze zastosowanie dzieki réznym promieniom naroza ptytek skrawajacych TNMU

Wysoka optacalnos¢ ekonomiczna dzieki materiatom skrawajacym Tiger-tec® i 6 krawedziom
skrawajacym na ptytke skrawajaca

tatwy wybor narzedzia i niskie koszty materiatéw skrawajacych

Szeroki zakres zastosowan dzieki innowacyjnej geometrii ptytki skrawajacej
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Think Lightweight.
Together.

0d przemystu samochodowego, przez przemyst lotniczy, po 0gdlng inzynierie mechaniczng: metale lekkie,, takie
jak aluminium, majg ogromny potencjat zastosowan. Oszczedzaja paliwo i energie oraz oferuja szeroki zakres opcji
projektowych. Dzieki Walter FMT, nowej wiodgcej na rynku marce kompetencji PCD, a takze rozwigzaniom firmy
Walter w zakresie narzedzi petnoweglikowych i ptytek wymiennych do obrébki metali lekkich, mozesz korzystac

z szerokiego portfolio i unikalnej wiedzy inzynieryjnej. Dzieki konsekwentnej orientacji na klienta, radzimy sobie z
wyzwaniami - i oferujemy rozwigzania dostosowane do indywidualnych potrzeb, ktére dziatajg od pierwszego dnia.

Walter - niezawodny partner w obrébce metali lekkich.

(S

)) — ‘ WALTER

Engineering Kompetenz




Walter AG

Derendinger StraBBe 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tiibingen
Germany

walter-tools.com

Europe

Asia

NSNS

America

Walter Austria GmbH
Wien, Osterreich
+4315127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique

(B) +32 (02) 7258500

(NL) +31 (0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41(0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Tiibingen, Deutschland
+49 (0) 7071 701-400, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Foréts, France
+33(0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, Espafia
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia

+39 031 926-111, service.it@walter-tools.con

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 35 16 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z 0.0

Walter Wuxi Co. Ltd.
Wuxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
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ZARIALL : 4001510 510

BP#A : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91 (20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
NEl)ERNETEL
+81 (52) 533 6135, service.jp@walter-tools.com
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+81(0) 52 533 6135, service.jp@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.

Anyang-si Gyeonggi-do, Korea

+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

Walter Malaysia Sdn. Bhd.
Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Greer, SC, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com
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